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KVALITET OCH INNOVATION
SEDAN 1947

Vi vet att professionella anvandare staller héga krav
pa sin utrustning och vara verktyg ar konstruerade for
att tillmotesga VVS-installatérers behov, bade med av-
seende pa kvalitet och precision. For oss ar det viktigt
att ha ett brett sortiment inom vara produktomraden och
var malsattning ar att oavsett vilken typ av rér som kravs
for ett visst jobb, sa skall vara kunder alltid kunna hitta
ratt FROMAX verktyg. Vi erbjuder en rad olika verktyg
for kapning och bockning av de vanligaste typerna av
ror exempelvis stal, gjutjarn och koppar med eller utan
isolering och i en méangd olika dimensioner. Verktygen
distribueras av de ledande aterforsaljarna i branschen.

Anda sedan 1947 d& Ingenjérsfirman AXO grundades av
Erik Axbjer har vi kontinuerligt arbetat med att utveckla
och producera kvalitetsverktyg. 1952 lanserade han den
forsta produkten for roérbranschen, Fromax kedjekniv.
Han kom da att besdka manga byggarbetsplatser och
upptackte hur tidsédande bockningen av kopparrér var,
sandfyllning, pluggning av rérédndarna, varmning i assjan
och slutligen en mer eller mindre lyckad bockning utférd
i skruvstycket. "Det har maste ga att andra pa ”, tankte
Erik och efter mycket experimenterande kom de forsta
verktygen fram. De klarade de da aktuella dimensionerna
11 och 13 mm. Efter nagon tid fanns aven ett verktyg for
16 mm réren och sa smaningom for hela serien upp till 42
mm. 1967 hade efterfragan pa dessa produkter vaxt sa
pass mycket att det behdvdes 6kad produktionskapac-
itet. Darfor byggdes en andamalsenlig produktionslokal
i Alvsjd industriomrade strax utanfér Stockholm, har till-
verkas alla vara verktyg én idag. | samband med detta
bytte foretaget namn till Aktiebolaget Fromax, med namn

efter den popularaste produktserien.

Bockverktyg Nr 60 i storlekarna 26, 25, 20 & 16 mm.

Sedan starten har utvecklingen fortsatt och vi arbetar
standigt med att forbattra vara befintliga produkter och
utveckling av nya. Var senaste produktserie ar Nr. 60 ett
bockverktyg framtaget for bockning av Alupex ror.
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BOCKVERKTYG Nr. 30
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Bockverktyg Nr 30 22 mm i ett skruvstycke
Bockverktyg Nr 30 12 mm

BOCKVERKTYG Nr. 40 & 41

Nr. 30 ar ett precisionsverktyg for bockning av mjuka
kopparror, tunnvaggiga stalrér, rostfria-, aluminium- och
liknande roér. Verktyget fastspannes i ett skruvstycke.
Jamna och exakta bockar, med sma radier, fran 0°-180°
erhalles.

Centrumradie  Vikt (kg)

(mm) )
300 5 22,5 0,6 %\ .
301 6 22,5 0,6 -
302 7 22,5 0,6 ;
303 8 22,5 0,6 =
304 9 22,5 0,6 Bockverktyg Nr 41
305 10 22,5 0,6
306 Iy 5 13 I\{r 4_10_& 41 i_a'r framtagna for bockning av gangbara stal-
d ror i dimensionerna 3/8” & 1/2” och 1/2” & 3/4”. Dessa
307 12 25 1,3 verktyg ar anpassade for tva storlekar pa ror vardera
308 13 25 1,3 och man kan snabbt och enkelt vaxla storlek.Verktyget
309 14 36 15 fastspannes i ett skruvstycke.
gl = S 159 Art. nr. Ror typ Centrumradie (mm) Vikt (kg)
311 16 46 2.3 400 | 3/8" & 1/2’ | 48152 4,0
312 7 46 28 410 | 1/2’8 314" | 65/ 70 6,0
313 18 46 2,3
314 20 57 3,5
315 22 65 3,7
325 25 82 5,8
316 28 82 5,8
317 30 82 5,8
318 32 94 7,0
319 35 110 9,3
320 36 110 9,3
321 40 117 11,5
322 42 122 12,0

Bockverktyg Nr 40 i ett skruvstycke
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BOCKVERKTYG Nr. 50

Nr 50 anvands fér bockning av mjuka kopparror, tun-
nvaggiga stalror, aluminium, och liknande rér. De har
en extra liten bockradie och lampar sig darfor for instal-
lationer dar detta efterfrdgas. Verktyget ar graderat 0°-
180° vilket gor att man erhaller exakta bockar.

Art. nr. Utv. diam. Centrumradie
(mm) (mm)

500 6 20 0,6

502 8 20 0,6
Bockverktyg Nr 50 18mm 504 10 25 0,9

506 12 36 1,1

508 15 45 1,9

509 18 54 3,5

BOCKVERKTYG Nr. 52

Ett verktyg som ar lampligt for bockning av harda ror.
Roéren kan lasas fast i verktyget for att férhindra att
de glider vid bockning. Men de kan aven anvandas for
bockning av de flesta typerna av rér, exempelvis mjuka

E oy
1 : \“ och harda stal, koppar, aluminium och rostfria ror. Verk-
tyget fastspannes i ett skruvstycke.

Art. nr. Utv. diam. Centrumradie Vikt (kg)
(mm) (mm)
520 12 38 3,0
522 13 38 3,0
Bockverktyg Nr 52 15 mm 504 14 38 3.0
526 15 38 3,0
528 16 38 3,0
| _ﬁ ) | BOCKVERKTYG Nr. 55
3 -
R o — Var popularaste modell och ett verktyg som de flesta
Bockverktyg Nr 55 12mm VVS installatérer har i sin verktygslada. Det kan anvan-

das for bockning av bade harda och mjuka koppar, stal,
aluminium, rostfria och liknande ror. Verktyget ar grad-
erat 0°-180° vilket gor att man erhaller exakta bockar.

Utv. diam. Centrumradie Vikt (kg)
(mm) (mm)

550 6 20 0,6

552 8 28 0,9

554 10 35 1,1

556 12 43 1,5

558 15 53 25

559 18 72 4,0

Bockverktyg Nr 55 15 mm
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BOCKVERKTYG Nr. 60
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Bockverktyg Nr 60 25mm

Rordiam. Centrumradie Vikt (kg) Nr. 60.ér ett verktyg specieII’F framtage't f('jr pr_ecisions-
bockning av plastbelagda mjuka aluminiumrér av typen
Alupex. Verktyget har en tydlig gradering som visar

(mm) (mm)

Ci 9 i Lo Onskad bockvinkel i intervallet 0-90 grader.
602 20 47 1,3
604 25 79 3,3
606 26 79 3,3

BOCKVERKTYG Nr. 65

Nr 65 ar ett precisionsverktyg for bockning av plastbe-
lagda mjuka kopparrér typ Prisol samt plastbelagda tun-
nvaggiga stalrér. Verktyget ar graderat och forsatt med
Index vilket mojliggdr exakta bockar i intervallet 0-90
grader.

Roérdiam. Centrum-
(mm) radie (mm)
650 [12 16 39 0,9
652 |15 19 47 1,3
654 |18 22 60 23
656 |22 26 80 33 Bockverktyg Nr 65 12 mm

BOCKVERKTYG Nr. 75

Nr. 75 ar framtaget fér bockning av malade stal och
kopparrér. Bockrullen av plast gor att verktyget ar extra
skonsamt mot roret. Verktyget ar graderat och forsatt
med Index vilket mojliggdr exakta bockar i intervallet
0-90 grader.

Art. nr.  Utv.diam Centrumradie Vikt (kg)

(mm)
750 12 43 1,6
752 15 53 2,0 Bockverktyg Nr 75 15 mm
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Med FROMAX kedjeknivar kan ror i olika diametrar ka-
pas utan att lankar behdvs tas bort eller laggas till. Lan-
karna ar justerbara i sidled vilket gor att glapp undviks.
Avskararen sparar alltid ratt, vilket ger verktyget en lan-

gre livslangd.
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Kedjekniv K6

Kedjekniv K6 och rorhallare RH6

Kedjekniv D12

KEDJEKNIV TYP K

Kedjeknivar av typen K ar utvecklade for kapning av
gjutjarns rér och levereras i standardutférande med
skartrissor av typen K for skarning av gjutjarns-, kera-
mik-, cement och liknande rér. For skarning av alumini-
um-, koppar och liknande rér anvands Fromax skartrissa

typ T.

Art. nr. Typ Kapacitet Vikt (kg)
120 K6 2°-6” / 60-150 mm 4,5

121 K8 47-8” / 100-200 mm 7,0

122 K9 6°-9” / 150-225 mm 8,0

123 K10 |67-10”/150-250 mm |8,5

124 K12 |6-12"/150-300 mm |9,0

125 K14 |6"-14"/150-350 mm [ 14,5

126 K16 |67-16"/150-400 mm [ 15,7

127 K20 |[6"-20”/150-500 mm 17,3

RORHALLARE RH6

RHG6 ar ett kedjeskruvstycke som forenklar arbetet med
ror upp till @ 165 mm och ar ett utmarkt komplement till-
FROMAX kedjeknivar. Rorhallarens konstruktion ger en
ergonomisk arbetsstallining, RH6 kan féallas ihop och ar
latta att transportera. Som tillbehdr finns en insats som
anvands for fastspanning av mindre rér upp till @ 60 mm.
Insatsen ersatter i manga fall ett skruvstycke.

Art. nr. Typ Kapacitet Vikt (kg)
800 RH6 |2"-6"/58-165mm |10,5
805 Insats |5/16”-2"/8-62 mm | 1,0

KEDJEKNIV TYP D

Kedjeknivar framtagna for kapning av stalror. Verktyget
ar utrustat med stodrullar fér att motverka lankarna att
lagger sig mot roret och forhindrar avskarningen. Jam-
fort med typ K sitter skartrissorna tatare och aven i de
minsta storlekarna anvands samma skartrissor som de
storre storlekarna har. | standardutférandet levereras typ
D med skartrissor av typen T for skarning av segjarn-,
stal-, koppar-, rostfria- och liknande rér. For skarning av
ror i harda material sa som exempelvis gjutjarn, cement
och keramik anvands Fromax skartrissa typ K. Maximal
vaggtjocklek for stalrér ar 6 mm.

Art. nr. Typ Kapacitet Vikt (kg)
140 D6 2,5"-6" / 60-150 mm | 9,0

141 D8 2,5"-8" 1 60-200 mm | 10,0

142 D10 2,5"-10” / 60-250 mm | 11,0

143 D12 2,5"-12” / 60-300 mm | 12,5

144 D14 6"-14” / 150 -350 mm | 15,0

145 D16 6"-16" / 150-400 mm | 16,0
146 D20 6"-20” / 150-500 mm | 19,0
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KEDJEKNIV TYP DS

Narbild av kedjan pa ett verktyg av typen DS

Kedjeknivar av typen DS har samma konstruktion som
typ D men ar utvecklade for de tuffaste jobben och vid en
jamforelse ar DS en storlek storre i de flesta avseenden.
Exempelvis ar skartrissans diameter 74 mm jamfért med
50 mm for typ D. Med dessa verktyg kan man kapa tjock-
vaggiga stalrér med en vaggtjocklek upp till 10 mm.

Art. nr.  Typ Kapacitet Vikt (kg)

150 DS8 67-8" / 150-200 mm | 15,0

151 DS10 67-10” / 150-250 mm | 17,0

152 DS12 6°-12” / 150-300 mm | 19,0

153 DS14 67-14” / 150-300 mm | 20,0

154 DS16 67-16” / 150-400 mm | 22,0

155 DS20 67-20” / 150-500 mm | 24,0 Kedjekniv DS12

RORAVSKARARE TYP R

Roravskarare R2-S Roravskarare R3-AT

FROMAX roravskarare typ R anvands foér avskarning av stal-, koppar-, gjutjarns-, keramik och liknande rér. R2 ar
dimensionerad for kapning av 1/8"-2” och R3 dimensionerad foér kapning av 1”-3” rér. Bada tva finns i olika varianter
anpassade for ror av olika material. | normal fallet rekommenderas modellerna med 1 skértrissa och tva stodrullar
som ger finare skarsnitt. FOr kapning av ror i tranga utrymmen rekommenderas modellerna som ar férsedda med tre
skartrissor.

Kapacitet Antal skartrissor  Lamplig for Vikt (kg)
100 R2-S 1/8”-2” / 10-62 mm 1 Stal 1,9
102 R2-G 1/8”-2" / 10-62 mm 1 Gjutjarn 1,9
104 R2-ST 1/8”-2” / 10-62 mm 3 Stal 1,8
106 R2-GT 1/8”-2” / 10-62 mm 3 Gjutjarn 1,8
111 R3-A 17-3” / 32-90 mm 1 Stal 4,0
113 R3-G 17-3”/ 32-90 mm 1 Gjutjarn 4,0
115 R3-AT 17-3” / 32-90 mm 3 Stal 3,8
117 R3-GT 17-3”/ 32-90 mm 3 Gjutjarn 3,8
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www.fromax.r

Tel. 08-86 36 00 AB Fromax
Fax 08-86 24 47 Goétlundagatan 19
E-mail info@fromax.nu 124 71 BANDHAGEN



